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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Kunstwildleder und ein Herstellungsverfahren hierfur 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung ei- 
nes Kunstwildleders, ein durch dieses Verfahren erhaltli- 
ches Kunstwildleder sowie die Verwendung. des Kunst- 
wildleders als Automobilbezug, Mobelstoff oder Oberbe- 
kleidung. 

Das Verfahren umfafit die Schritte: 

(a) Schaumen einer Zusammensetzung, umfassend eine 
wassrige Polyu rethan-Dispersion; 

(b) Auftragen der geschaumten Zusammensetzung auf ei- 
nen textilen Trager aus einem Garn; 

(c) Koagulieren der Polyurethan-Dispersion; 

(d) Trocknen und 

♦ (e) Auskondensieren, 
, wobei die geschaumte Zusammensetzung beim Auftra- 
( t gen Pigmente enthalt. 

i Der textile Trager wird vorzugsweise mit Dispersionsfar- 
ben vorgefarbt. 
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Beschreibung 



[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung eines Kunstwildleders, ein, durch dieses Verfahren erhalt- 
liches Kunsiwildleder sowie die Verwendung des Kunstwildleders als Automobilbezug, MobelstofT oder Oberbeklei- 
5 dung. 

[0002] Herkbmmliche Kunsiwildleder konnen durch Impragnieren eines textilen Tragers mil einer Polyurethan-Lo- 
sung, Koagulieren des Polyurethans und anschlieBendeni Velourisieren der Oberflache erhallen werden. Hierbei wird all- 
gemein die GroBe kunsllederaufbauender Fasern auf das mikrofeine Denierniveau reduziert, um ein Kunsiwildleder von 
hervorragendem Aussehen zu erhallen. insbesondere bei mikrofeinen Denierfasem iriti jedoch das Problem auf, dass 
10 diese nach der Farbung nur eine unzureichende Licht- und Farbechiheil bereitstellen. Daher wurden in der Vergangenheil 
solche Kunsiwildleder erst nach dem Koagulieren des Polyureihans mil Dispersionsfarben gefarbt. Auch diese Farbung 
ist jedoch in bezug auf die Lichl- und Farbechiheil fur viele Anwendungsbereiche, z. B. fur Automobilbezuge, unzurei- 
chend. Es sind daher Versuche unlemommen worden, die Farbentwicklungseigenschafien von Kunstwildledern weiler 
zu verbessern. 

15 [0003] So beschreibi EP 0 651 090 Bl ein raulederartiges Kunsileder, dessen Substrai aus Faserbiindeln aus feinen Fa- 
sern und mikrofeinen Fasem und einem clasiomeren Polymer zusammengeselzi ist, wobei die feinen und mikrofeinen 
Fasern annaherungsweise gleichformig uber den Querschnilt der Faserbundel verteilt sind, die Faserbundel in den Zwi- 
schenraumen zwischen den einzelnen Fasem, die jedes Faserbundel aufbauen, das elastomere Polymer nicht enthalten, 
das Substral an seiner Oberflache einen Flor aus den Faserbundeln besilzi und gefarbl ist, wobei das Leder dadurch ge- 

20 kennzeichnel ist, dass die das Subslrat aufbauenden Faserbundel aus feinen Fasern mil einer Feinheit von 0,02 bis 0,2 
Denier und mikrofeinen Fasern mil einer Feinheit von nichl mchr als ein 1/5 der mittleren Feinheit der feinen Fasern und 
weniger als 0,02 Denier zusammengeselzi sind, wobei das Vernal inis zwischen der Anzahl feiner Fasern und der Anzahl 
der mikrofeinen Fasern im Bereich von 2 : 1 bis 2 : 3 liegi und das Verhaltnis zwischen der Anzahl feiner Fasern und der 
Anzahl der mikrofeinen Fasern an der auflersten Oberflache des Flors mindestens 3 : 1 betragt. Wird ein so definiertes 

25 Faservlies mil einem elastomeren Polymer impragniert und koaguliert und anschlieBend ein norrnales Farbeverfahren 
ausgefiihrt, so wird nach EP 0 651 090 Bl ein raulederariiges Kunsileder mil verbesserten Farbenlwicklungseigenschaf- 
ten erhalten. 

[0004] Andererseits offenbart US 5 876 466 die Herstellung eines Kunstwildleders mil verbesserter Farbechiheil, bei 
dem ein mil Polyurethan impragnierter Texiiltxager zunachst mil Schwefelfarbsioffen, Kupenfarbstoffen und Schwefel- 
30 kupenfarbstofFen dispersionsgefarbt und anschlieBend mil 2 ? 2 , ,4,4 , -Teirahydroxybenzophenon behandelt wird. 

[0005] Vor diesem Hintergrund isi es die der vorliegenden Erfindung zugrundeliegende Aufgabe, ein Kunstwildleder 
bereitzustellen, das gutes Aussehen und guien Griff besilzi und auBerdem in Bczug auf Farb- und Lichtechlheit hervor- 
ragend ist, sowie ein Verfahren zum Hersiellen eines solchen Leders bereitzustellen. 

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelosi durch ein Verfahren zur Herstellung eines Kunstwildleders, um- 
35 fassend die Schritte: 

(a) Schaumen einer Zusammensetzung umfassend eine wassrige Polyureihan-Dispersion; 

(b) Auflragen der geschaumten Zusammensetzung auf einem textilen Trager aus einem Gam; 

(c) Koagulieren der Polyureihan-Dispersion; 
40 (d) Trocknen; und 

(e) Auskondensieren. 

wobei die geschaumte Zusammensetzung beim Auftragen Pigmente enlhali. 

[0007] Die Erfindung stellt auch ein Kunsileder bereit, das nach diesem Verfahren erhaltlich ist. 

45 [0008] Die erfindungsgemaB zu verwendende Polyureihan-Dispersion ist nichl beschrankt, sofem sie eine Dispersion 
auf Wasserbasis ist, wobei der BegrifT "Polyurethan" auch Polyurethan-PolyharnstorTe einschlieBt. Eine Ubersicht uber 
Polyurethan (PUR)-Dispersionen und deren Verfahren kann bei "Rosihauser u. Nachtkamp, Waterbome Polyurethanes, 
Advances in Urethane Science and Technology, Band 10, Seiten 121-162. (1987) M nachgelesen werden. Geeignete Di- 
spersionen sind beispielsweise auch in "KunststofiThandbuch", Band 7, 2. Auflage, Hanser, S. 24 bis 26 beschrieben. Vor- 

50 zugsweise handelt es sich bei den erfindungsgemaB verwendeten Polyurelhan-Dispersionen um nachvernetzbare Poly- 
urethan-Dispersionen. 

[0009] Aufbaukomponenten der erfindungsgemaB verwendeteten Dispersionen konnen sein: 

1 . Organische Di- und/oder Polyisocyanate, wie beispielsweise Tetj-amethylendiisocyanat, Hexamethylendiisocya- 
55 nat (HDI), 2-Methyl-pentamethylendiisocyanal, 2,2,4-Trimethylhexamethylendiisocyanat (THDI), Dodecanmethy- 

lendiisocyanat, 1 ,4-Diisocyanato-cyclohexan, 3-Isocyanatomethyl-3,3,5-trimethylcyclohexylisocyanat (Isophoron- 
diisocyanat = IPDI), 4,4' Diisocyanaiodicyclohexylmethan (®Desmodur W), 4,4 , -Diisocyanato-3,3 , -dimethyldicy- 
clohexylmethan, 4,4-Diisocyanalodicyclohexylpropan-(2,2), 1,4-Diisocyanatobenzol, 2,4- oder 2,6-Diisocyanato- 
toluol bzw. Gemische dieser Isomeren, 4,4*-, 2,4'- oder 2,2'-Diisocyanatodiphenylmethan bzw. Gemische der Iso- 
60 meren, 4,4'-Diisocyanatodiphenylpropan-(2,2)-p-Xylylen-diisocyanal und a^^'^'-Tetramethyl-m- oder -p-xyly- 

len-diisocyanat (TMXDI) sowie aus diesen Verbindungen bestehende Gemische. Zwecks Modifizierung konnen 
auch geringe Mengen an Trimerisaten, Urethanen, Biureten, Allophanaten oder Uretdionen der genannten Diiso- 
cyanate mitverwendet werden. Besonders bevorzugl sind MDI Desmodur W, HDI und/oder IPDI. 

2. Polyhydroxylverbindungen, die pro Molekul 1 bis 8, vorzugsweise 1,7 bis 3,5 Hydroxylgruppen aufweisen und 
65 ein (mittleres) Molekulargewicht von bis zu 16.000, vorzugsweise bis zu 4.000, aufweisen. Dabei kommen sowohl 

definierte niedermolekulare Polyhydroxylverbindungen, wie z. B. Ethylenglykol 1,2-, 1,3-Propylenglykol, 1,4-Bu- 
tadiol, 1,6-Hexadiol, Neopentylglykol, Trimethylolpropan, Glyzerin, Umseizungsprodukt aus 1 Hydrazin + 2 Pro- 
pylenglykol als auch oligomere bzw. polymere Polyhydroxylverbindungen mil Molekul argewich ten von 
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350-10 000, vorzugsweise 840 bis 3000 in Beirachi. 

Hohermolekulare Hydroxylverbindungen umfassen die in der Polyureihanchemie an sich bekannten Hydroxypo- 
lyester, Hydroxypolyeiher, HydroxypolyLhioelher, Hydroxypolyaceiaie, Hydroxypolycarbonaie und/oder Hydrox- 
ypolyesieramide, vorzugsweise solche mil mittleren Molekulargewichien von 350 bis 4000, besonders bevorzugi 
solche mil milileren Molekulargewichien von 840 bis 3000. Hydroxypolycarbonaie und/oder Hydroxypolyeiher 5 
sind besonders bevorzugi. Damil isi es moglich, besondere hydrolysesiabile Koagulale herzustellen. 
3a) Ionische bzw. poienuell ionische Hydrophilierungsmiuel, die iiber eine Sauregruppe und/oder in Salzform vor- 
liegende Sauregruppe sowie uber mindeslens eine isocyanalreakiive Gruppe, z. B. OH- oder NH 2 -Gruppe, verfii- 
gen. Beispiele hierfiir sind das Na-Salz der Elhylendiamin-(i-eihyl-sulfonsaure (AAS-Salzlosung), Dimethylolpro- 
pionsaure(n) (DMPS), Dimelhylolbuttersaure, Na-Sulfonaigruppen aufweisende aliphalische Diole gemaB der DE- 10 
A-24 46 440, Hydroxypivalinsaure oder Addukte aus 1 Mol Diamin, vorzugsweise Isophorondiamin, und 1 Mol ei- 
ner a,|i-ungesaiugten Carbonsaure, vorzugsweise Acrylsaure(siehe Deutsche Palentanmeldung 197 50 186.9). Be- 
vorzugi sind Carboxylal und/oder Carboxylgruppen enlhaltende Hydrophilieringsmillel des lelzlgenannlen Typs 
oder der Dimelhylolpropionsaure. 

3b) Nichiionische Hydrophilierungsmiuel in Form von mono- und/oder difunklionellen Polyethylenoxid- bzw. Po- is 
lyethylenpropylenoxidalkoholen mil Molekulargewichien von 300 bis 5000. Besonders bevorzugi sind auf n-Bula- 
nol basierende monohydroxyfunktionelle Ethylenoxid/Propylenoxidpoly ether mil 35 bis 85 Gew.-% Elhylenoxid- 
einheiten und einem Molekulargewicht von 900 bis 2500. Bevorzugi ist ein Gehalt an mindeslens 3, besonders be- 
vorzugi mindeslens 6 Gew.-% nichtionischer Hydrophilierungsmiuel. 

4. Blockierungsmitiel fur Isocyanatgruppen, wie z. B. Oxime (Aceton-, Butanon- oder Cyclohexanonoxim), se- 20 
kundare Amine (Diisopropylamin, Dicyclohexylamin), NH-acide Heterocyclen (3,5-Dimethylpyrazol, Imidazol, 
1,2,4-Triazol), CH-acide Ester (Malonsaure-C r CYalkylesler, Acetessigester) oder Laciame (e-Caprolaciam). Be- 
sonders bevorzugi sind Butanonoxim, Diisopropylamin und 1,2,4-Triazol. 

5. Polyamine aJs eingebaute Kettenverlangerer, urn dem Polymerruckgrai der nachvemeizbaren Dispersionen spe- 
zielle Eigenschaflen zu verleihen. Hierunter fallen z. B. die unter 6. abgehandelten Polyamine, Ebenfalls als einge- 25 
bauie Kettenverlangerer geeignel sind die unter 3a) genannten diaminofunktionellen Hydrophilierungsmiuel. Be- 
sonders bevorzugt sind Ethylendiamin, IPDA und H12MDA. 

6. Polyaminvemetzer fur die Nachvemetzung unter Warmeeinwirkung. Hierbei handell es sich vorzugsweise urn 
aliphalische oder cycloaliphatische Diamine, obwohl gegebenenfails auch tri- oder hoherfunklionelle Polyamine 

zur Erzielung spezieller Eigenschaflen mitverwendet werden konnen. Prinzipiell ist es auch moglich, Polyamine 30 
mil zusaizlichen funktionellen Gruppen, z. B. OH-Gruppen, einzusetzen. Die Polyaminverneizer, die bei nonnalen 
bis gering erhohlen Umgebungstemperaturen, z. B. 20 bis 60°C, nicht in das Polymergerust eingebaul werden, kon- 
nen entweder sofort bei Herstellung der reaktiven Dispersionen oder zu einem beliebigen spateren Zeilpunki hinzu- 
gemischl wenden. Beispiele geeigneter aliphatische Polyamine sind Elhylendiarnin, Propylendiamin-1 ? 2 und -1,3, 
Teirameihylendiamin-1,4, Hexamethylendiamin-l,6,dasIsomerengemisch von 2,2,4- und 2,4,4-Trimeihylhexame- 35 
ihylendiamin, 2-Methyl-pentamethylendiamin und Bis-(|^ajninoelhyl)-amin (Dielhylentriamin). 

10010] Die oben aufgelisteten Aufbaukomponenten liegen in den reaktiven Dispersionen in folgenden Vorzugsberei- 
chen, wobei die Addition aller 6 Komponenten 100 Gew.-% FeststofTgehalt einer Dispersion ergibt, vor: 

40 

1 ) Polyisocyanaie 9,0 bis 30,0 Gew.-% 
besonders bevorzugi ] 3,0 bis 20,0 Gew.-% 

2) Polyhydroxylverbindungen 40,0 bis 85,0 Gew.-% 
besonders bevorzugt 55,0 bis 75,0 Gew.-% 

3a) ionisches Hydrophilierungsmiuel 0,0 bis 5,0 Gew-% 45 

besonders bevorzugi 2,5 bis 4,0 Gew.-% 

3b) nichlionisches Hydrophilierungsmiuel 0,0 bis 17,0 Gew.-%, 

besonders bevorzugt 6,0 bis 12,0 Gew.-% 

4) Blockierungsmittel 0,0 bis 5,0 Gew.-% 

bevorzugi 1 ,5 bis 4,0 Gew-% 50 

5) keiienverlangerndes Polyamin 0 bis 5,0 Gew-% 
besonders bevorzugt 0 bis 1 ,5 Gew.-% 

6) Polyamin- Vernetzer 0 bis 6,0 Gew-% 
besonders bevorzugt 2,0 bis 4,0 Gew.-% 

55 



10011) Der Feststoffgehalt der verwendeten PUR-Dispersion betragt vorzugsweise mindeslens 40 Gew.%, besonders 
bevorzugt mindeslens 50 Gew.% und insbesondere mindestens 65 Gew.%. 

|0012) ErfindungsgemaB bevorzugt verwendete PUR-Dispersionen sind in DE 198 56 412A1 beschrieben. Erfin- 
dungsgemaB bevorzugt verwendete PUR-Dispersionen schlieBen Tubicoat PU80 (Hersteller/Lieferant: CHT R. Beitlich 60 
GmbH, Tubingen) und Witcobond W-293 (67% Feststoffgehalt) ein. 

[0013) Die Zusammenselzung umfassend die PUR-Dispersion enthalt weiterhin beim Auftragen auf den lextilen Tra- 
ger erfindungsgemaB Pigmente, wobei die Pigmente sowohl vor wie auch nach dem Schaumen hinzugefugt werden kon- 
nen, vorzugsweise vor dem Schaumen. ErfindungsgemaB verwendbare Pigmenle sind in Ullmann's Encyclopedia of In- 
dustrial Chemistry, 5. Ausgabe, 1 992, Band A20, Seiten 243 bis 413 beschrieben. Bei den erfindungsgemaB verwendelen 65 
Pigmenten kann es sich urn anorganische oder organische Pigmente handeln, vorzugsweise organische Pigmente. Die 
Lichiechlheii der verwendeten Pigmente ist vorzugsweise moglichst hoch und liegl bevorzugt im Bereich der Lichlecht- 
heil der Pigmenle Bezaprint, z. B. Bezaprint Gelb RR, Bezaprint Grun B, Bezaprinl Rosa BW, Bezaprint Braun TT, Be- 
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zaprinl Violet FB, Bezaprint Rot KGC und Bezaprint Blau B2G (jeweils erhaltich von Bezema.AG, Montlingen, 
' Schweiz), die erfindungsgemaB besonders bevorzugt verwendet werden. Die Lichtechtheiten weisen vorzugsweise 
Werte von mindestens 6, besonders bevorzugt mindestens 7 auf (BlaumaBstab; 1 g/kg; siehe DIN 75 202). Die verwen- 
dete Menge an Pigmenten hangt von der beabsichtigten Farbtiefe ab und ist nicht besonders beschrankt. \fcrzugsweise 
5 wird das Pigment in einer Menge von bis zu 1 0 Gew.% in bezug auf das Gesamtgewichl der Zusammenseizung verwen- 
det, besonders bevorzugt in einer Menge von 0,1 bis 5 Gew.-%. 

|0014] Die erfindungsgemaB verwendete Zusammensetzung enthalt weiterhin vorzugsweise ein oder mehrere Substan- 
zen, die in der Regel bei Tempera lurerhohung eine gleichformige Koagulation des Polyurethans gewahrleisten. Diese 
Substanz, der Koagulanl, ist in der Regel ein Salz oder eine Saure, die eine Koagulation des Polyurethans unter bestimm- 

10 ten Bedingungen wie z. B. einer bestimmten Tempera! ur bewirken, z. B. Ammoniumsalze organischer Sauren, wie z. B. 
Tubicoat-Koagulant AE 24% (erhaltlich von CHTR. Beillich GmbH, Tubingen). Diese Substanzen umfassen aber auch 
eine sauregenerierende Chemikalie, d. h. eine Substanz, die bei Raumtemperatur keine Saure ist, aber nach Erwarmen zu 
einer Saure wird. Spezifische Beispiele fur solche Verbindungen schlieBen Elhylenglykoldiacetat, Elhylenglykolformiat, 
Diethylenglykolformial, Triethylcitrat, Monostearylcilral und einen unter dem Handelsnamen Hipochem AG-45 von 

15 Highpoint Chemical Corporation erhaltlichen organischen Saureester ein. Der Koagulant ist vorzugsweise in einer 
Menge von 1 bis 10Gew.-% in bezug auf den Feststoffgehalt der Polyurethan-Dispersion in der Zusammensetzung ent- 
haiten. 

|0015] Weiterhin kann die erfindungsgemaB verwendete Zusammensetzung ein Tensid enthallen, das bei Erwarrnung 
eine geringere Wasserloslichkeit als bei Raumtemperatur aufweist. Ein solches Tensid bindet an das Poiyureihanlatex bei 

20 der Gelierung und erleichtert die gleichformige Koagulation des Latex uber die gesamte Auftragsflache des Textiltragers. 
Spezifische Tenside, die diesen Anforderungen genugen, schlieBen Polyethylenoxide, Poly(ethylen/propylen)oxide, Po- 
lythioether, Polyacetale, Polyvinylalkylether, Organopolysiloxane, polyalkoxylierte Amine und Derivate dicser Verbin- 
dungen ein, wobei polyalkoxylierte Amine, erhaltlich von Clariant unter dem Handelsnamen Catafix U®, bevorzugt sind. 
[0016] ErfindungsgemaB konnen die Substanzen zur Koagulation und die entsprechenden Verfahrensschritte zur Ko- 

25 agulation verwendet werden, wie sie in US 5 916 636, US 5 968 597, US 5 952 413 und US 6 040 393 beschrieben wer- 
den. 

[0017] Die erfindungsgemaB verwendete Zusammenseizung enthalt weiterhin vorzugsweise ein Schaummittel, in der 
Regel ein Tensid, vorzugsweise ein nicht-ionisches, wie z. B. Alkylaminoxid, oder anionisches Tensid, wie z. B. Ammo- 
niumstearat, z. B. den Schaumer Tubicoat AOS von CHT R. Beitlich GmbH, Tubingen. Die Menge des verwendeten 
30 Schaummittels wird so gewahll, dass ein Schaum bereitgestellt werden kann, der auch nach dem Auftragen auf den tex- 
lilen Trager bis vorzugsweise zum Koagulieren stabil bleibt. Die Menge betragt in der Regel 0,01 bis 10 Gew.%, vor- 
zugsweise 1 bis 10 Gew.% in bezug auf den FeststofTgehalt der Polyurethan-Dispersion. 

[0018] Zudem kann die erfindungsgemaBe Zusammenseizung Schaumstabilisatoren enthalten. Als Schaumstabilisato- 
ren (B) konnen bekannte Verbindungen eingesetzt werden, beispielsweise wasserlosliche Fettsaureamide, Kohlenwas- 

35 serstofTsulfonate oder seifenartige Verbindungen (Fettsauresalze), beispielsweise solche, worin der lipophile Rest 12 bis 
24 Kohlenstoffatome enthalt; insbesondere Alkansulfonate mil 12 bis 22 Kohlenstoffatomen im Kohlenwasserstoffrest, 
Alkylbenzosulfonate mit 14 bis 24 Kohlenstoffatomen im gesamlen Kohlenwasserstoffrest, oder Fettsaureamide oder 
seifenartige Fettsauresalze von Feitsauren mit 12 bis 24 KohlenslofTatomen. Die wasserlosbchen Fettsaureamide sind 
vorzugsweise Fettsaureamide von Mono- oder Di-(C2-3-alkanol)-aminen. Die seifenartigen Fettsauresalze konnen bei- 

40 spielsweise Alkalimetallsalze, Aminsalze oder unsubstituierte Ammoniumsalze sein. Als Fettsauren kommen im allge- 
meinen bekannte Verbindungen in Betracht, beispielsweise Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure, Olsaure, Stearin- 
saure, Ricinolsaure, Behensaure oder Arachidinsaure, oder noch technische Fettsauren, z. B. Kokosfettsaure, Talgfeti- 
saure, Sojafettsaure oder technische Olsaure, sowie deren Hydrierungsprodukte. Besonders bevorzugt sind unsubstitu- 
ierte Ammoniumsalze von hoheren gesattigten Fettsauren, insbesondere von solchen mit 16 bis 24 Kohlenstoffatomen, 

45 vornehmlich der Stearinsaure und der hydrierten Talgfettsaure. Die Schaumstabilisatoren sind zweckmaBig solche, die 
sich weder unter Verschaumungsbedingungen noch unter Applikationsbedingungen zersetzen. Als Ammoniumsalze 
kommen zweckmaBig solche in Betracht, deren Zersetzungstemperatur > 90°C, vorzugsweise > 100°C ist. Die schwa- 
cher-anionischen Stabilisatoren (B0, vornehmlich die carbonsauren Salze oder die Amide, konnen gewunschtenfalls mit 
starker-anionischen Tensiden (B 2 ) kombiniert werden, insbesondere mit den oben genannten Sulfonaten oder vorzugs- 

50 weise mil Fettalkoholsulfaten, vorteilhaft in Form ihrer Salze (Alkali me tall- oder Ammoniumsalze wie oben genannt), 
z. B. im Gewichtsverhaltnis (Bi)/(B 2 ) im Bereich von 95/5 bis 50/50, vorteilhaft 85/15 bis 65/35. 
[0019] Die erfindungsgemaB verwendete Zusammenseizung enthalt femer vorzugsweise Weichmacher, Verdicker, Fi- 
xierer, Emulgatoren, Flammschutzmittel und/oder Lichtschutzmittel. 

[0020] Als Weichmacher konnen die als "Plasticizers" in A. K. Doolittle, "The Technology of Solvents and Plastici- 
55 zers", J. Wiley & Sons Ltd., aufgefuhrten Substanzen verwendet werden. Vorzugsweise werden polymere Weichmacher 
verwendet, z. B. Tubicoat MV (erhaltich von CHT R. Beitlich GmbH, Tubingen). Die Menge an Weichmacher ist vor- 
zugsweise moglichst gering, da so eine gute Abriebfestigkeit des Endproduktes gewahrleistet wird. Vorzugsweise wird 
der Weichmacher in einer Menge von bis zu 10 Gew.-% in bezug auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung, beson- 
ders bevorzugt 2 bis 7 Gew.-%, verwendet. 
60 [0021] Als Verdicker eignen sich ubliche Verdickungsmitlel wie Poly aery 1 sauren, Polyvinylpyrrolidone oder Cellulo- 
sederivate wie Methylcellulose oder Hydroxyethylcellulose, z. B. Tubicoat HEC (erhaltich von CHT R. Beitlich GmbH, 
Tubingen). 

[0022] Als Fixierer konnen erfindungsgemaB bevorzugt ein Aminoplast- oder Phenolharz verwendet werden. Geeig- 
nete Aminoplast- oder Phenolharze sind die allgemein bekannten handelsublichen Produkte (vgl. Ullmanns Encyklopa- 
65 diedertechnischenChemie,Band7,4. Auflage, 1974, Sei ten 403 bis 422 und Ullmann's Encyclopedia of Industrial Che- 
mistry, Band A 19, 5. Auflage, 1991, Seiten 371 bis 384. 

[0023] Bevorzugt sind die Melamin-Formaldehyd-Harze, wobei bis 20 mol-% des Melamins durch aquivalente.Men- 
gen Harnstoff ersetzl sein konnen. Bevorzugt ist methyloliertes Melamin, z. B. Bi-, Tri- und/oder Tetrameihylolmelamin. 
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|0024] Die Melamin-Formaldehyd-Harze werden ublicherweise in Pulverform oder in Form ihrer konzentrierten wass- 
* rigen Losungen eingesetzi, deren FeslstofTgehalt 40 bis 70 Gew.-% beiragen. So kann z. B. Tubicoat Fixierer HT (erhall- 
lich von CHT R. Beitlich GmbH, Tubingen) verwendet werden. 

|0025] Die erfindungsgemaBe verwendete Zusammensetzung kann als Eniulgaioren beispielsweise Alkylsulfale, Al- 
kylbenzolsulfonaie, Dialkylsulfosuccinate, Polyoxyethylenalkylphenyleiher, Polyoxyethylenacylester Alkylarylpoly- 5 
glykolether wie z. B. Tubicoal Emulgator HF (erhaltich von CHT R. Beillich GmbH, Tubingen) oder Feitsauresalze in 
Form ihrer Alkali- oder Ammoniumsalze enthalten. 

|0026] Geeignele Flammschuizmiltel sind beispielsweise Antimontrioxid Sb2C>3, Aniimonpentoxid Sb 3 03, Alumini- 
umoxidhydrat A1 2 0 3 • 3H 2 0, Zinkborat Zn(B02) 2 ■ 2H 2 0 bzw. 2ZnO • (B 2 0 3 ) 3 • (H 2 0) 3l5 , Ammonium-ortho- bzw. -po- 
lyphosphai NH4H2PO4 bzw. (NH4P0 3 )n sowie Chlorparaffine. 10 
|0027] Besonders bevorzugt sind die Phosphonsaure-Ester, insbesondere 5-Ethyl-2-Meihyl-l,3,2-dioxaphosphorinan- 
5-yI)methyIphosphonal-P-oxid und Bis(5-emyl-2-meihyl-l,3,2-dioxaphosphorinan-5-yl)melhylmeihylphosphonat-P,F- 
dioxid. 

|0028] Lichtschutzmittel wie Bis(l,2,2,6,6-pentamethyl-4-piperidyl) Sebazat und Methyl- 1,2,2,6,6- pent amethy 1-4- pi- 
peridyl Sebazat, UV-Absorber, und sterisch gehinderte Phenole konnen weiierhin in der erfindungsgemaB verwendeten 15 
Zusammensetzung enthalten wein. 

|0029] Der erfindungsgemaBe verwendete textile Trager aus einem Garn ist nicht besonders beschrankt. Besonders be- 
vorzugt sind feinfilamentige Game, die vorzugsweise eine durchschniuliche Feinheit der Einzelfilamente von 0,5 Denier 
oder weniger, vorzugsweise 0,01 bis 0,4 Denier, besonders bevorzugt 0,08 bis 0,25 Denier auf. Besonders bevorzugt sind 
textile Trager aus Mikrosplitgarn, wobei die Mikrofasern vorzugsweise die oben angegebenen Feinheiten aufweisen. Die 20 
Mikrofasern werden z. B. wie folgt hergestelh. Zunachst wird eine Mehrkomponentenfaser aus mindestens zwei Poly- 
meren durch ein Verfahren gebildet, bei dem die mindestens zwei Polymere mil einer geringen Kompatibilitat und Los- 
lichkeii zueinander gemischt und geschmolzen werden und dann diese geschmolzene Mischung gesponnen wird; oder 
durch ein Verfahren, bei dem mindestens zwei Polymere ohne Kompatibilitat oder Loslichkeit in Bezug aufeinander je- 
weils geschmolzen und dann in der Nahe einer Spinndiise vereint und gesponnen werden. In der so erhaltenen Mehrkom- 25 
ponentenfaser bildet zumindest ein Polymer eine dispergierte Phase ("Inselkomponente". d. h. die Mikrofaserkompo- 
nente), und das andere Polymer bildet die Phase des Dispergiermediums ("Seekomponente"). Die Mikrofasern ("Inseln") 
konnen aus Polyester wie Polyelhylenterepthalat, 6- oder 6,6-Polyamid Baumwolle, Baumwolle/Polyester-Mischungen 
Wolle, Ramie oder Lycra bestehen, wahrend die "See" bzw. der Fasermamel aus einer Polystyrol-, Styrolcopolymer-, Po- 
lyethylen-, Ethylenpropylencopolymer, Nairiumsulfoisophtalsaure copolymerisiencr Polyestermatrix oder Mischung 30 
hiervon vorliegen kann. Die Filamente konnen die folgenden Charakteristika besitzen: 1,4 bis 10 Denier, vorzugsweise 
3,4 bis 3,8; Lange 40 bis 60 mm, Streckverhaltnis 2 : 1 bis 5 : 1 ; 4 bis 15 Krauselungen pro cm. Ferner konnen die Fila- 
mente 4 bis 15 Gewichtsteile Mikrofaser, 20 bis 50 Gewichtsteile Matrix und ggf. etwa 3 Gewichtsteile Polyeihylengly- 
kol enthalten, wobei dieses in der Matrix enthalten ist. Die Filamente werden in der Regel zu einem Filz verarbeitet, der 
anschlieBend einer Nadelung unterworfen wird, urn einen Nadelfilzmit einer Dichte von 0,15 bis 0,35 g/cm 3 zu erhalten. 35 
Der Nadelfilz wird dann in ein Splittungsbad getaucht, z. B. eine wassrige Losung von Polyvinylalkohol, einen haloge- 
nierten KohlenwasserslofF oder eine 3%ige NaOH-Losung, in Abhangigkeit von der Naiur der M See"-Komponente. Das 
erhaltene Produkt wird getrocknet und stellt ein Beispiel fur einen erfindungsgemaB verwendeten textilen Trager dar. 
10030] Der textile Trager aus Garn kann ein gewebter StofT, ein Vliesstoff, oder ein Gewirke sein, wobei Letzteres be- 
vorzugt ist. Bevorzugte textile Trager schlieBen die in EP 0 584 51 1 Bl und EP 0 651 090 Bl beschriebenen Textilstoffe 40 
ein. 

|0031] ErfindungsgemaB besonders bevorzugt ist es, nicht den rohweiBen textilen Trager in dem erfindungsgemaBen 
Verfahren zu benutzen, sondern den textilen Trager mit DispersionsfarbstofTen vorzufarben. Hierbei werden vorzugs- 
weise Dispersionsfarbstoffe fur heiBlichtechte Textilien im Aulomobilbereich eingesetzt, besonders bevorzugt die von 
Ciba hergestellten Farbstoffe der Marke Terasil H® wie auch die FarbstofTe der Fa. Dohmen der Marke Dorospers®. Die 45 
Lichtechtheit der verwendeten Dispersionsfarbstoffe liegt vorzugsweise im Bereich dieser Marken farbstoffe. Die Di- 
spersionsfarbe wird in Abhangigkeit von den verwendeten Pigmenten gewahlt, wobei der Farbabstand zwischen Disper- 
sionsfarbstoff und Pigment vorzugsweise gering ist bzw. Dispersionsfarbstoff und Pigment besonders bevorzugt den 
gleichen Farblon aufweisen. So wird bei z. B. Rotfarbung sowohl der Dispersionsfarbstoff wie auch das Pigment rot sein. 
Dies ist insbesondere deshalb vorteilhaft, weil so vermeiden wird, dass bei lokalem Abrieb der Polyurethanschicht ein 50 
weiBer Untergrund aus textilem Trager zum Vorschein kommt. Der Dispersionsfarbstoff wird hierbei vorzugsweise in ei- 
ner Konzentration verwendet, dass die Farbtiefe der Dispersionsfarbung geringer ist als die Farbtiefe der Pigmentfar- 
bung. So ist es ausreichend und im Hinblick auf die hohen Kosten der Faserfarbung bevorzugt, zur Herstellung eines 
z. B. schwarzen Kunstwildleders den textilen Trager z. B. grau vorzufarben. 

[0032] Im folgenden werden die einzelnen Schritte des erfindungsgemaBen Verfahrens im Detail beschrieben. 55 
(0033] Die Zusammensetzung umfassend die Polyurethan-Dispersion und wahlweise die Pigmente wird zunachst ge- 
schaumt. Hierzu kann die Zusammensetzung mechanisch aufgeschaumt werden. Dies kann in einem Schaummixgeral 
unter Eintrag hoher Schwerkrafte erfolgen. Eine weitere Moglichkeit besteht darin, in einem Schaumgenerator durch 
Einblasen von Druckluft aufzuschaumen. Vorzugweise wird ein Storkmixer bzw. ein Schaumprozessor, z. B. der Stork 
FP3 Schaumprozessor verwendet. Das Schaumen wird derart durchgefuhrt, dass die erhaltene Schaumdichte vorzugs- 60 
weise 250 bis 600 g/1, besonders bevorzugt 300 bis 500 g/1 betragt. 

[0034] Die geschaumte Zusammensetzung wird dann mit ublichen Beschichtungseinrichtungen, beispielsweise einem 
Rakel, z. B. einem Stxeichrakel, Walzen oder anderen Schaumauftxagungsgeraten, auf den Trager aufgetragen. Bevor- 
zugt werden Rakelsysteme, beispielsweise solche, wie sie in EP 0 879 145 Bl oder EP 0 828 610 Bl beschrieben wer- 
den. Besonders bevorzugt ist die Verwendung eines geschlossenen Rakelsystems, vorzugsweise mit einem auswechsel- 65 
baren Rakel, z. B. der Stork Rotary Screen Coaling Unit CFT. Die Auftragung kann ein- oder beidseitig erfolgen. Die 
Auftragungsmenge wird so gewahlt, dass die Gewichtszunahme nach dem Auskondensieren mindestens 20%, vorzugs- 
weise 30 bis 40% in bezug auf den textilen Trager beLragl, z. B. 33%. Die Auftragsrnenge pro m 2 kann uber den Druck im 
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geschlossenen Rakelsystem oder durch die Meshzahl der Schablone beeinflusst werden. Das Nass-Auftragsgewicht eni- 
, spricht vorzugsweise dem Gewicht des lextilen Tragers. Die Schaumzerfallgeschwindigkeit auf dem Trager is! abhangig 
von An und Menge des Schaummittels. Vorzugsweise zerfalll der Schaum in der Zeil zwischen Auftrag und Dampfko- 
agulierung vollstandig, wobei die Zeit von der Wegsuecke in der Anlage und der Verfahrgeschwindigkeil abhangi. 

5 | 0035] Die An, wie das Koagulieren bewirkl wird, hangt maBgeblich von der chemischen Zusammensetzung der er- 
findungsgema'B verwendeten Dispersion ab und insbesondere von der Art des Koagulanten, sofem vorhanden. Die Ko- 
agulation kann z. B. durch Verdampfungskoagulalion oder Salz-, Saure- oder Eleklrolyl-Koagulation erfolgen. In der Re- 
gel wird die Koagulation durch eine Temperaiurerhbhung bewirkl. So kann das VerbundmateriaJ aus lexlilem Trager und 
Schaum einem kurzen HeizdampfstoB unterworfen werden, z. B. bei 100 bis 110°C uber 1 bis 10 Sekunden. Dies isi ins- 

10 besondere bei Verwendung von verwendeten Animoniumsalzen organischer Sauren als Koagulanlen bevorzugi. Werden 
andererseits die oben beschriebenen sauregenerierenden Chemikalien als Koagulanten verwendet, so erfolgt das Koagu- 
lieren vorzugsweise in der in US 5 916 636, US 5 968 597, US 5 952 413 bzw. US 6 040 393 beschriebenen Weise. 
10036] Nach dem Koagulieren erfolgt die Trocknung bei einer Temperalur unterhalb der Vernelzungstemperatur, vor- 
zugsweise unier 140°C besonders bevorzugt bei 80 bis 100°C Die Trocknung kann in einem konventionellen Trockner 

15 erfolgen. Bevorzugi isi jedoch eine Trocknung in einem Mikrowellen (HF)-Trockner, da so die Verdampfung nichl uber 
die Oberflache ablaufu sondern gleichmaBig durch das gesamte Verbundmaterial, was derFilmbildung an der Oberflache 
enlgegenwirkl. 

|0037] Das entsiehende Koagulat ist vorzugsweise so widerstandsfahig, dass der Ausfallungsvorgang nach der Appli- 
kation im Verseifungs- und Spliningbad (3% NaOH) bei Mikrofasern durchgefuhrt werden kann, wobei ein vorhandener 
20 Polyesteranleil verseifi und herausgelosi werden kann. Dies fuhrt zu besonders grifflich angenehmen und weichen Fla- 
chengebilden. 

[0038] Die so behandelien lextilen Trager konnen vor dem Auskondensieren oberflachenbehandeU werden, z. B. durch 
Schleifen oder Rauhen. Besonders bevorzugi ist eine mechanische Behandlung in einem Tumbler, enlweder kontinuier- 
lich oder diskontinuierlich, da diese die GrifT- und Oberflacheneigenschaften erheblich verbessern konnen. 
25 | 0039] Das Auskondensieren wird in einem Tempera turbereich uberhalb der Vernetzungstemperatur, vorzugsweise bei 
140 bis 200°C, besonders bevorzugt bei 1 65 bis 1 75°C durchgefuhrt, wobei die Kontaktzeit so gewahlt wird, dass sicher- 
gestellt ist, dass die PU-Komponente ausreichend kondensiert ist. 

[0040] ErnndungsgemaB besonders bevorzugt ist es, das Auskondensieren unter mechanischer Beanspruchung durch- 
zufuhren, z. B. in einem Tumbler. 
30 [0041] Nach dem Auskondensieren kann das erhaliene Kunstwildleder nachbehandelt werden, wobei die Art der Nach- 
behandlung von dem gewunschten Oberflachenbild abhangt. Bei einer Pfirsichhaut ahnlichen Oberflache, d. h. sehr dich- 
lem, aber kurzem Pol. wird ein SchleifprozeB durchgefuhrt, wahrend bei dem Wunsch nach eiwas langerem Pol ein 
RauhprozeB nachgeschaliet wird. 

|0042] Im AnschluB kann dann noch ein Endspannen auf eine definierte Breite erfolgen. 
35 [0043] ErnndungsgemaB wird auch ein Kunstwildleder bereitgestellt, dass nach dem oben beschriebenen Verfahren er- 
halllich ist, sowie die Verwendung dieses Kunstwildleders als Automobilbezug, Mobelstoff oder Oberbekleidung. 



Beispiel 

40 Ausgangsmaterial: 3 schienige Kettstuhlwirkware 

Legeschiene 1 : 7,1 Gew.-% 33f 16T616 Trevira (33 dtex in 16 Einzeltitern, Typ 616, geliefert von Fa. Michalke) 
Legeschiene 2: 84,7 Gew.-%, ] 60f 64 X 12 text. Marubeni (Hamburg) (160 dtex in 64 Einzeltitern, von der jede noch- 
mals in 12 Einzeltitern durch Nachbehandlung zerlegt werden kann, entsprechend einem Einzeltiter von 0,208 dtex) 
Legeschiene 3: 8,2 Gew.-%, wie Legeschiene 1 alle Game rohweiB. 

45 

Ausrtistungsweg 



1 . 1 X Vorrauen uber 7 Tamboure, 

2. 1 X Rauen und Scheren, 

50 3. Farben mil ausgesuchten Dispersionsfarbstoffen nach Rezeptur, 

4. Trocknen. 

[0044] Der textile Trager ist dann fertig fur die Beschichtung (Flachengewicht 300 g/m 2 ). 

[0045] Durch Mischen der folgenden Komponenten wurde dann eine Zusammensetzung zum Auftragen hergestellt 
55 (alle Angaben beziehen sich auf Volumenteile). 



60 



65 



Tubicoat Verdicker HEC 


1 Teil 


Tubicoat PU 80 


744 Teile 


Tubicoat Weichmacher MV 


lOOTeile 


Tubicoat Schaumer AOS 


50 Teile 


Tubicoat Fixierer HT 


20 Teile 


Tubicoat Koagulant 24% AE 


35 Teile 


Tubicoat Emulgator HF 


20 Teile 


Tinuvin (Ciba) B 75 


20 Teile 


Ammoniak 


3 Teile 


Pigmentzubereitung 


7 Teile 




1000 Teile 
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|0046] Die Produkte der Reihe "Tubicoat" sind jeweils bei CHT R. Beitlich GmbH, Tubingen, Deulschland, erhalllich. 
|0047] Die folgenden Pigmenle werden abhangig von der beabsichtigien Farbtonung eingesetzt: 
Bezaprint Gelb RR 
Bezaprini Grim B 

Bezaprini Rosa BW 5 
Bezaprint Braun TT 
Bezaprint Violetl FB 
Bezaprint Biau B2G 

|0048] Die Lieferanschrift fur Bezaprint Pigmenle ist: 

Fa. Bezema AG, CH-9462 Montlingen to 
[0049] Diese farblich (mil hochlichtechten Pigmenten) angepasste Beschichlungsflotte wird einem Stork FP 3 
Schaumprozessor zugefuhrt und in diesem ein instabiler Schaum mil einem Raumgewicht von ca. 400 g/1 hergestellt, 
welcher direkl dem geschlossenem Rakelsystem der Stork Rotary Screen Coating Unit CFT zugefuhrt wird. 
|0050] Bei einem Druck im geschlossenen Rakelsystem von 2 bar und einer Meshzahl der Schablone von 40 wurde ein 
Gesamtflachengewicht (lex tiler Trager + Beschichtung) von 400 bis 410 g/m 2 erhalten. 15 
[0051] Nach Auflrag der Beschichtung durchlauft die Ware einen sehr kurzen, aber intensiven Dampfer (ca. 4 sec. 
102°C), wobei die spontane Koagulation ausgelosi wird. Nach der Koagulation durch die Schockdampfung wird die 
Ware bei einer Temperatur unterhalb der Vernetzungsiemperatur von 140°C bei 90°C vorgetrocknet und abgelegt. 
|0052] Das Auskondensieren der vorgetrockneten Beschichtung erfolgt in einem HT Tumbler (in diesem Fall der Fa. 
Thies Coesfeld) unter Druck bei ca. 6% Feuchtigkeit und 140°C und einer Umlaufgeschwindigkeit von 600 m/min und 20 
einer Dauer von 30 min. 

[0053] Danach ist die eigentliche Beschichtung abgeschlossen. 

[0054] Die Art der nachgeschalteten Oberflachenbehandlung ist abhangig vom gewunschten Oberflachenbild. Bei ei- 
ner Pfirsichhaut ahnlichen Oberflache, d. h. sehr dichtem aber kurzem Pol, wird ein Schleifprozess durchgefuhrt, wah- 
rend bei dem Wunsch nach etwas langerem Pol ein Rauprozess nachgeschaltet wird. Letzter Arbeitsgang ist das End- 25 
spannen auf definierte Breite. 

Ergebnisse der Belichiungsprufungen (Fakra, DIN 75 202) 



Belichtung des vorgefarbten textilen Tragers: 30 
1 X Fakra Note 5-6 (BlaumaBstab) 
3 X Fakra Note 2-3 (GraumaBstab) 

Belichtung des Endprodukts: 

1 X Fakra Note 7 (BlaumaBstab) 35 
3 X Fakra Note 3-4 (GraumaBstab). 

Patentanspruche 
* 

1. Verfahren zur Herstellung eines Kunstwildleders, umfassend die Schritte: 40 

(a) Schaumen einer Zusammensetzung umfassend eine wassrige Polyurethan-Dispersion; 

(b) Auftragen der gaschaumten Zusammensetzung auf einen texlilen Trager aus einem Gam; 

(c) Koagulieren der geschaumten Polyurethan-Dispersion; 

(d) Trocknen; und 

(e) Auskondensieren, 45 
wobei die geschaumte Zusammensetzung beim Auflragen Pigmenle enthall. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Pigmenle in einer Menge von bis zu 10 Gew.-% in 
bezug auf das Gesamtgewicht der Zusammensetzung vorliegen. 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammensetzung ei- 
nen Koagulanten enthalt. 50 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Koagulant eine Saure oder eine sauregenerierende 
Chemikalie ist. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Zusammensetzung ein 
Schaummittel enthalt. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gam eine Feinheit von 55 
0,01 bis 0,40 Denier aufweist. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Garn ein Mikrosplit- 
garn ist. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Fasern des Gams aus 
Polyester bestehen. 60 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Gam vor dem Auftra- 
gen der geschaumten Zusammensetzung mit Dispersionsfarbstoffen vorgefarbt wird. 

10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das in der Zusammensetzung enthaltene Pigment 
und die Dispersionsfarbe den gleichen Farbton aufweisen. 

11. Verfahren nach einem der Anspruche 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Farbtiefe der Farbung des 65 
Gams durch den DispersionsfarbstofT geringer ist als die Farbung durch die pigmenthaltige Zusammensetzung. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass das Schaumen derart 
durchgefuhrt wird, dass eine Schaumdichte von 250 bis 600 g/1 erhalten wird. 
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13. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Aufiragen der ge- 
schaumten Zusammensetzung mil einem geschlossenen Rakelsysiem erfolgt. 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnel, dass die Zusammenseizung in 
einer solchen Menge aufgelragen wird, dass das Flachengewichl sich gegenuber dem lexlilen Trager um 20 bis 40% 
erhoht. 

15. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnel, dass die Trocknung durch Mi- 
krowellen erfolgt. 

16. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnel, dass das beschichieie Garn vor 
oder bei dem Auskondensieren mechanisch beanspruchl wird. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die mechanische Beanspruchung wahrend des 
Auskondensierens durch ein Tumble- Verfahren erfolgt. 

18. Kunstwildleder, erhalllich nach einem der vorhergehenden Anspriiche. 

19. Verwendung des Kunstwildleders nach Anspruch 18 als Automobilbezug, Mobelstoff oder Oberbekleidung. 



